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Magnalium rovné hrany

<INSIZE>

1. Tento produkt se pouziva hlavné k méfeni pfimosti a rovinnosti obrobkd a mize také slouzit jako
rovinny referencni standard pro kalibraci jinych pfistroju.

\_

2. Pred pouzitim je nutné ocistit povrch pfimé hrany a méfeného obrobku
Cistym mékkym hadfikem, aby nedoslo k ovlivnéni pfesnosti naméfenych hodnot.

3. Pouziti:

(1) Méfeni pfimosti pomoci Ciselnikového uchylkoméru

--- Jako priklad uvedme méreni pfimosti vodici drahy obrabéciho stroje: Jako méfici referenci
pouzijte magnaliovou rovnou hranu, umistéte ji rovnobézné podél délky vodici drahy a zajistéte,
aby cela délka rovné hrany pokryvala méfenou oblast vodici drahy. Poté umistéte opérné bloky
do vzdalenosti pfiblizné 2L/9 od obou koncl rovné hrany (L = délka rovné hrany).

---Upevnéte stojan meéfidla stabilné na méfici plochu vodici drahy a ujistéte se, ze stojan neni
uvolnény ani se nevikla.

---Pfed méfenim je nutné vyrovnat rovnou hranu. Nejprve presurite stojan indikatoru na jeden konec
kontrolované vodici drahy, pomalu nastavte Ciselnikovy indikator tak, aby se jeho hrot dotykal
mefici plochy rovné hrany ve svislé poloze, a zaznamenejte aktualni hodnotu. Poté plynule
presunte stojan indikatoru na druhy konec vodici drahy, udrzujte staly kontakt mezi hrotem a
meéfici plochou rovné hrany a porovnejte obé hodnoty. Pokud jsou hodnoty stejné, znamena to, ze
rovna hrana byla vyrovnana.

---Béhem méreni pomalu pfesurite stojan indikatoru z jednoho konce vodici drahy na druhy a
sledujte hodnoty na €iselnikovém indikatoru. Rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou je
chyba rovinnosti kontrolované vodici drahy.

(2) Méfeni rovinnosti pomoci kalibra¢nich blokd

---Pouzijte dva bloky stejné vySky k podepfeni pracovni plochy rovné hrany na kontrolované plose.
Poté vloZte kalibracni bloky v rovnomérnych intervalech mezi obé plochy a ur€ete chybu rovinnos-
ti kontrolované plochy na zakladé rozmérovych rozdild vioZzenych kalibraénich blokd.
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bloky ve vzdalenosti 2L/9 od kazdého konce (L = délka pfimé hrany). Upravte pfimou hranu tak,
aby byly hodnoty méfidla na obou koncich identické. Oznacte méfici body podél pracovni plochy,
obvykle ne méné nez 8-10 bodu.

---Vyberte autokolimator s hodnotou déleni 0,005 mm/m (1") a poté autokolimator upevnéte a
kalibrujte. Pohybujte reflektorem podél pfimé hrany; nechte jej v kazdém bodé ustalit, nez
zaznamenate hodnotu. Chyba pfimosti je rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou.

---Alternativné pouzijte Ciselnikovy Gchylkomér se stojanem a kalibracnimi bloky. Pevné pfitlacte
kalibraéni blok ke spodni ploSe pfimé hrany. Nastavte hrot ¢iselnikového uchylkoméru tak, aby se
dotykal povrchu kalibraéniho bloku. Posurite kalibraéni blok a stojan uchylkoméru podél
oznacenych bodl a zajistéte nepretrzity kontakt mezi kalibraénim blokem a povrchem.
Zaznamenejte hodnotu €iselnikového uchylkoméru v kazdém bodé. Chyba pfimosti je rozdil mezi
maximalni a minimalni hodnotou.

(2) Méfeni rovnobéznosti

---Umistéte magnaliovou rovnou hranu na zulovou desku. Podepfete ji bloky stejné vysky ve vzdale-
nosti 2L/9 od kazdého konce. Upravte rovnou hranu tak, aby byly hodnoty na méfidle na obou
koncich stejné. Umistéte kalibracni blok na horni plochu rovné hrany. Kalibraéni blok musi byt
dostatec¢né velky, aby pokryl oSkrabanou plochu a poskytoval stabilni méfici referenci.

---Jemné pritlacte hrot Ciselnikového uchylkoméru na horni plochu kalibraéniho bloku. Posurite
kalibracni blok podél rovné hrany a udrzujte kontakt mezi jeho spodni plochou a horni plochou
rovné hrany. Provedte méfeni v oznacenych bodech a zaznamenejte vSechny hodnoty
Ciselnikového uchylkoméru. Otoéte rovnou hranu a opakujte vySe uvedené kroky. Chyba
rovnobéznosti je rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou ziskanou béhem celého procesu.

Upozornéni:

Magnaliové rovné hrany nejsou vhodné pro kontrolu pomoci elektronickych vodovah. Vzhledem
k tomu, Ze tento typ rovné hrany ma relativné nizkou hmotnost, ovlivni to vysledky kontroly, pokud
je vybaven elektronickou vodovahou pro kontrolu.

5. Bezpecnostni opatfeni a udrzba:

---Nikdy neposkozujte pracovni plochu rovné hrany. Po pouziti ji ulozte vodorovné nebo zaveéste.
Vyvarujte se silnému tlaku, aby nedoS$lo k deformaci.

---Pfi dlouhodobém skladovani naneste tenkou vrstvu primyslového oleje, aby nedoslo k rezivéni.
Nepouzivejte kyselé Cistici prostfedky.

---Rysovaci pravitko musi byt pravidelné kalibrovano, obvykle v ro€nim intervalu, aby byla zajisténa
presnost mérfeni.
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